
Granulattrocknung
Granular Drying

�	 Unabhängig von klimatischen 
Bedingungen

�	 Zwei-Patronen Trockenlufttrockner 
mit automatischer Regeneration 

�	 Bedienerfreundliche Steuerung
�	 Sicherheits-Temperaturüber- 

wachung
�	 Isolierte Trockengutbehälter aus 

Aluminium oder Edelstahl

�	 Unaffected by ambient  
temperatures and conditions

�	 Two-cartridge desiccant dryer 
with fully automatic regeneration

�	 Control simple to use
�	 Safety temperature limiter
�	 Insulated drying silos manufac-

tured from aluminium or  
staninless steel

Vollautomatische Trocknung hygro- 
skopischer Materialien mit getrock-
neter Luft in geschlossenem Kreislauf

Fully automatic drying of hygrosco-
pic materials by means of dried air 
in a closed loop system



Vorzüge der SIMAR-Trockner
Advantages of SIMAR-Dryer

ein konstantes Trocknungsergebnis. 
Ein Taupunkt der Prozessluft bis zu 
�60°C ist möglich. 

Desweiteren bieten Simar-Trockner 
die Möglichkeit zur Trockenluft-
förderung. Hierdurch wird ein 
Wiederbefeuchten des Materials 
auf dem Weg zur Verarbeitungs-
maschine vermieden. 

Eine Langzeitgarantie sowie 
verschiedene Wartungsverträge 
runden das Angebot ab.

Ef�cient drying to the optimal  
residual moisture content while 
taking into account operational 
safety and minimised energy  
consumption is the  basis of  
SIMAR dryers. 

Our large selection of dry air  
generators ensures that the client 
gets what he wants, always adap-
ted to the needs and requirements 

of his own system. The installed  
safety functions and the use of cor-
rosion-resistant materials guarantee 
a long service life. The user-friendly 
design and operation of the dryer 
controls are a prerequisite for the 
highest level of productivity and 
operational safety for the dryer 
system.

Dryers with two drying cartridges 
provide a continual stream of dry 
air, resulting in a consistent level 
of dryness regardless of the current 
weather conditions. Dew point of 
the processing air up to -60°C.

SIMAR dryers offer the possibi-
lity of dry air conveyance. This 
prevents the material in question 
from moistening on the way to the 
processing machine.

A long-term guarantee, as well as 
maintenance contracts all top off 
this attractive offer.

Ef�ziente Trocknung bis zur opti-
malen Restfeuchte unter Berücksich-
tigung der Betriebssicherheit und 
der Energiebilanz sind die Grund-
lagen der SIMAR-Trockner. 

Durch die große Auswahl an 
Trockenlufterzeugern erhält der 
Kunde, immer abgestimmt auf die 
erforderliche Gesamtleistung, was 
er braucht. Die installierten Sicher-
heitseinrichtungen und die Verwen-
dung von korrosionsbeständigen 
Materialien garantieren eine lange 
Lebensdauer. Benutzerfreundliches 
Design und übersichtliche Bedie-
nung der Trocknersteuerungen sind 
die Voraussetzung für die Produk-
tivität und Betriebssicherheit der 
Trocknungsanlage auf höchstem 
Niveau. 

Trockner mit zwei Trocknermittel-
patronen sorgen für kontinuier-
lichen Trockenluftstrom. Dieser 
gewährleistet unabhängig von den 
jeweiligen Witterungsbedingungen 
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Trocknung hygroskopischer Kunststoffe
Drying of hygroskopic plastic resins

In der Kunsstofftechnik werden zu-
nehmend höherwertige hygrosko-
pische Kunsstoffe, wie Polyamide, 
Polycarbonate und Polyester ver-
arbeitet, die einen gleichmäßigen 
und konstanten Trocknungsgrad, 
im Bereich von 0,1% bis 0,02% 
Restfeuchte erfordern. Bei einigen 
speziellen sogar weit unter 0,01%.

Nur unter diesen Bedingungen 
können in der Kunststoffverar-
beitung die erforderlichen physi-
kalischen Eigenschaften und die 
gewünschte Oberflächen- 
brillanz erreicht werden. Die Ver-
besserung der  
Isolationseigenschaften elektro-
nischer Artikel sowie die Ver-
meidung von Materialschwund, 
Schlieren  
und Lufteinschlüssen verstärken 
die Notwendigkeit hochwertiger 
Trocknungssysteme

An increasing number of high 
value and often hygro- 
scopic materials are beeing used 
in the Plastics and associated in-
dustries such as nylon, polycarbo-
nate and polyester. These materials 
demand a steady, constant drying 
temperature which can guarrantee 
residual moisture content of 0.1 - 
0.02% in many materials and even 
as little as 0.01% in special cases.

Only under these conditions can 
these engineering plastics exhibit 
their optimum mechanical qualities 
and surface �nish. The improve-
ment to the insulation standards 
of electronic equipment as well as 
reduction or elimination of materi-
als shrinkage, streaking and sink 
marks reinforces the need for high 
quality drying systems.

Necessary conditions for the  
drying of plastic materials?
�	 suf�cient air capacity in m3/hr 

per kg/hr material throughput
�	 correct dry air temperature
�	 dew point of �25°C or better
�	 correct residence time for plastic 

materials being dried

Was ist notwendig für die ausrei-
chende Trocknung von Kunst- 
stoffen?
�	 ausreichende Luftmenge in  

cbm/h je kg/h Materialdurchsatz
�	 richtige Trocknungs-Temperatur
�	 Taupunkt besser �25°C
�	 erforderliche Verweilzeit des 

Materials

KTX 50    TGB 40
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Arbeitsweise KTX 50 � KTX 1200
Operation KTX 50 � KTX 1200

	 1. 	Trockengutbehälter	 6.	Molekularsieb Adsorption	 1. 	drying silo	 6. 	molecular sieve (adsorption)
	 2.	Sicherheits�lter	 7. 	Regenerationsheizregister (aktiv)	 2. 	safety �lter	 7. 	regeneration heating box (active)
	 3. 	Gebläse	 8. 	Regenerationsheizregister (passiv)	 3. 	blower unit	 8.	regeneration heating box (passive)
	 4. 	Umschaltweiche	 9. 	Adsorbtionsheizregister	 4. 	change over valve	 9.	adsorption heating box
	 5. 	Molekularsieb Regeneration	 10. 	Absaugtopf	 5. 	molecular sieve (regeneration)	 10.	suction box

	 1. 	Trockengutbehälter	 6.	Molekularsieb Adsorption	 1. 	drying silo	 6. 	molecular sieve (adsorption)
	 2.	Sicherheits�lter	 7. 	Umschaltweiche (unten)	 2. 	safety �lter	 7. 	change over valve (down)
	 3. 	Gebläse	 8. 	Regenerationsheizregister (aktiv)	 3. 	blower unit	 8.	regeneration heating box (active)
	 4. 	Umschaltweiche (oben)	 9. 	Regenerationsgebläse	 4. 	change over valve (up)	 9.	regeneration blower unit
	 5. 	Molekularsieb Regeneration	 10. 	Adsorbtionsheizregister	 5. 	molecular sieve (regeneration)	 10.	adsorption heating box
			  11.	Absaugtopf	 		  11.	suction box

KTX 450 � 1200

KTX 50 � 300



Mobiler Kleintrockner KTX 50
Mobile Mini Dryer KTX 50

Der mobile Kleintrockner KTX 50 
bietet optimale Voraussetzungen 
für eine maschinenbezogene 
Trocknung an kleineren Verarbei-
tungsmaschinen � gleichgültig 
ob die Trocknung direkt auf der 
Verarbeitungsmaschine oder da-
neben erfolgen soll � die Baureihe 
KTX 50 mit Trockengutbehältern 
von 10, 20, 40, 60, 100 und 150 
Liter Inhalt ist die ideale Trock-
nungseinheit mit einem Höchstmaß 
an Mobilität und Flexibilität.

For small processing machines, the 
Mobile Mini Drier KTX 50 provides 
the best preconditions for machine 
related polymer drying. Mounted 
direct to the processing machine or 
in its mobile form, the series  
KTX 50 offers the ideal drying 
solution with the optimum of flexi
bility and mobility. Drying silos 
of 10, 20, 40, 60, 100 and 150 
litres capacity are available to suit 
variations of drying requirements.

Trocknung hygroskopischer 
Kunststoffe bei kleinen Durchsatz
leistungen direkt auf der Verarbei-
tungsmaschine.

�	Trocknungstemperaturen 
	 bis 120°C/160°C
�	nur 230 V AC-Anschluss
�	kleinste Abmessungen
�	höchste Mobilität
�	Trockentrichter komplett aus 
	 Edelstahl

Drying of hygroscopic plastic 
materials for small throughputs. 
Can be installed direct to the 
processing machine or remote.

�	Drying temperatures up to 
	 120°C/160°C
�	Power requirement 230 volt AC
�	Small in size, offering complete 
	 mobility
�	Drying hopper made from 
	 stainless steel

KTX 50    TGB 150
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Mobile Kompakttrockner
Mobile Compact Dryers

Mobile Kompakttrockner 
KTX 70/120/180

Für geringe Durchsatzleistungen 
sind die Kompakttrockner  
KTX 70/120/180 besonders 
günstige Geräte für die Ausrüstung 
einer Verarbeitungsmaschine. 

Sie arbeiten mit zwei zeitabhängig 
regenerierten Trockenmittelpatronen 
und können mit 100 bis 400 ltr. 
Trockengutbehältern ausgerüstet 
werden.

Mobile Compact Dryer 
KTX 70/120/180

The Compact Dryers KTX 70/120/ 
180 are specifically designed to 
feed processing machines with 
smaller throughputs and feature 
two time controlled adsorption/re-
generation desiccant cartridges. 

These dryers may be fitted with 
one drying silo of 100 to 400 ltr. 
capacity.

KTX 120    TGB 100



Mobile Trockner / Sonderausführungen
Mobile Dryers / Special Design

Sonderausführungen erlauben 
die gleichzeitige Trocknung von 
verschiedenen Granulaten mit 
gleichen oder unterschiedlichen 
Temperaturen. Die hochwertigen  
Trockengutbehälter aus Edelstahl 
sind isoliert und mit Schaugläsern 
und einem Außenmantel aus Edel-
stahl versehen. Das Rückluftsieb ist 
zur leichteren Reinigung einsteck-
bar gestaltet. Jeder Behälter ist mit 
einem Schnellspann-Absaugtopf 
ausgerüstet.

Special Designs permits drying 
of different kinds of granules with 
the same or different temperatures. 
The high-quality drying silos made 
by stainles steel are insulated and 
equipped with sight glasses and a 
stainless steel envelope. For ease 
of cleaning, return air sieve is de
signed for quick removeal.  
Each silo is equipped with a quick-
release suction box.

KTX 50    2 x 60 TGB

KTX 180    3 x 20 und 5 x 10 TGB
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Just-in-time Beschickung für vorgetrocknete Kunststoffe
Just-in-time loading for predried plastic materials

Bei der Verarbeitung von hygros-
kopischen Kunststoffen zu techni-
schen Produkten gilt es, optimale 
Randbedingungen für beste 
Qualität zu schaffen. Gerade bei 
der Beschickung der Verarbeitungs-
maschinen mit geringer Durchsatz-
leistung werden die Trockenergeb-
nisse oft dadurch beeinträchtigt, 
dass während zu langer Verweil-
zeit im Maschinentrichter eine 
Wiederbefeuchtung durch Außen-
einflüsse stattfindet. 

Die Just-in-time Beschickung ver
hindert diese Wiederbefeuchtung 
dadurch, dass durch ein Dosier
ventil am Absauganschluss nur die 
Materialmenge für die Beschickung 
bereitgestellt wird, die auch unver-
züglich verarbeitet werden kann.

When processing hygroscopic 
plastic materials for technical 
products, it is important to have 
the best marginal conditions for 
optimum of quality. Particulary 
when supplying processing  
machines with small throughputs, 
the drying results are often  
reduced by external in�uences.

By just-in-time supply any remoiste-
ning is avoided by means of a me-
tering valve at the suction station. 
So, the right quantity required for 
supply is placed at disposal and 
then processed without any moistu-
re increase.

KTX 50    TGB 40    FX 2002
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Zentrale Trocknungsanlage

Zentrale Großtrockner ermöglichen 
dem Kunden:  
�	 Mit einem größeren zentralen 

Trockner die Energie und  
Wartungskosten zu senken

�	 Eine Reduzierung des 
Platzbedarfs im Produktionsraum 

�	 Trocknungsleistung bis zu  
2000 kg/h 

Centralized Drying Plants

Central large dryers allow the 
customer to do the following: 
�	 Use a larger central dryer to cut 

energy and maintenance costs
�	 Reduce the amount of space 

needed in the production room
�	 Drying capacity up to  

2000 kg/h

Zentrale Trocknungsanlage
Centralized Drying Plants

KTX 450 LC    1 x 1500 TGB
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Zentrale Großtrockner / Sonderausführungen
Central Dryers / Special Design

KTX 300 - LC   TGB 2000

KTX 600   6 x 200 TGB
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SIMAR-Trocknersteuerungen
SIMAR dryer controls

Allgemeines zu den Simar-
Trocknersteuerungen

in den Trocknungsanlagen 
eingesetzt.

modul eingesetzt. 

trockner eine Steuerung mit 
Visualisierung angeboten. Diese 

dryer controls

are used in our drying systems. 

meter

Störmeldungen. 

gentrocknung oder Trockner-

gaben beim Über- oder Unter-

Toleranzen.

system

anzeige der einzelnen motori-

zur Anbindung an die zentralen 

selected.

installed

regulators.

installed.



S7-Steuerung mit Touchpanel (optional)
S7 controls with touch panels

über Touch-Screen.

Größen um auch bei einer 
größeren Anzahl von installier-

male Darstellung aller Informatio-
nen zu erhalten

sprachen.

gen im Klartext.

system

touch screen. 

optimum presentation of all 
information, even when a larger 

reports in a selection of menu 
languages.

reports in plaintext.

process in real time, giving a 
clear overview of all operating 

temperature regulator), �ll level 

in the case of machine fault.

temperature when an optional 

which enables pre-selection of 
maintenance intervals.

for connecting to the central 
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Trockner/Zusatzoptionen
Dryer /Aditional Equipment

SIMAR - Trockner / 
Zusatzoptionen

der Taupunkt der Prozessluft ver-

und Dokumentation des Material-

Motorised servo valves 

material silo not currently in 

Dew point-dependent 

vented

process as well as an information 
source for maintenance and 
repair personnel 



protective manner and for 

output

keiner oder reduzierter 

Residual time controls 

residual time  is measured and 

time

dryness

14



zu 180° C

Prozessluftkreislauf

dryer controls 

required

coolers for return air

air cycle

15



SI
M

A
R 

5/
20

08
Tr

oc
kn

er
le

is
tu

ng
en

/
D

ry
in

g 
C

ap
ac

ity
s

M
at

er
ia

l
A

nf
an

gs
fe

uc
ht

e
Tr

oc
kn

un
gs

z.
Te

m
p.

Lu
ftb

ed
ar

f
KT

X5
0

KT
X7

0
KT

X1
20

KT
X1

80
KT

X2
00

KT
X3

00
KT

X4
50

KT
X6

00
KT

X9
00

KT
X1

20
0

KT
X2

00
0

M
at

er
ia

l
 S

ta
rt

 M
oi

s
Re

s.
 T

im
e

Te
m

p.
A

ir 
re

qu
ir.

%
hr

.
° 

C
m

³/
kg

h
kg

/h
kg

/h
kg

/h
kg

/h
kg

/h
kg

/h
kg

/h
kg

/h
kg

/h
kg

/h
kg

/h

A
BS

0,
4

3.
.4

80
1,

60
31

44
75

11
5

12
5

19
0

28
0

37
5

56
5

75
0

12
50

C
A

0,
8

2.
.3

75
2,

05
24

34
59

90
10

0
14

5
22

0
29

5
44

0
58

5
97

5

C
A

B
1

2.
.3

75
2,

60
19

27
46

70
75

11
5

17
5

23
0

34
5

46
0

77
0

C
P

1
2.

.3
70

2,
20

23
32

55
80

90
13

5
20

5
27

5
41

0
54

5
91

0

LC
P

0,
04

4
15

0 
*

1,
40

36
50

86
13

0
14

5
21

5
32

0
43

0
64

5
85

5
14

30

Io
no

m
er

e
1

4.
.5

90
2,

80
18

25
43

65
70

10
5

16
0

21
5

32
0

43
0

71
5

PA
 1

1
1

4.
.5

10
0

2,
50

20
28

48
70

80
12

0
18

0
24

0
36

0
48

0
80

0

PA
 1

2
1

5
10

0
2,

05
24

34
59

90
10

0
14

5
22

0
29

5
44

0
58

5
97

5

PA
 6

1
4.

.5
80

2,
40

21
29

50
75

85
12

5
19

0
25

0
37

5
50

0
83

5

PA
 6

2
4.

.6
80

2,
90

17
24

41
60

70
10

5
15

5
20

5
31

0
41

5
69

0

PA
 6

.6
, 6

.1
0

1
4.

.5
85

2,
00

25
35

60
90

10
0

15
0

22
5

30
0

45
0

60
0

10
00

PA
 6

.6
, 6

.1
0

2
4.

.6
85

2,
40

21
29

50
75

85
12

5
19

0
25

0
37

5
50

0
83

5

PB
TP

0,
5

2.
.3

12
0 

- 
13

5
1,

70
29

41
71

10
5

12
0

17
5

26
5

35
5

53
0

70
5

11
75

PC
0,

2
3

12
0

1,
40

36
50

86
13

0
14

5
21

5
32

0
43

0
64

5
85

5
14

30

PE
*

2
85

2,
35

21
30

51
75

85
13

0
19

0
25

5
38

5
51

0
85

0

PE
 b

la
ck

1
2.

.3
85

2,
50

20
28

48
70

80
12

0
18

0
24

0
36

0
48

0
80

0

PE
EK

4
15

0 
*

1,
45

34
48

83
12

5
14

0
20

5
31

0
41

5
62

0
83

0
13

80

PE
TG

0,
4

4.
.5

65
3,

00
17

23
40

60
65

10
0

15
0

20
0

30
0

40
0

66
5

PE
TP

 in
j.m

.
0,

5
3.

.4
12

0
1,

30
38

54
92

14
0

15
5

23
0

34
5

46
0

69
0

92
5

15
40

PE
TP

 P
re

f.
0,

3
4.

.6
16

0 
- 

19
0*

2,
60

19
27

46
70

75
11

5
17

5
23

0
34

5
46

0
77

0

PE
TP

 fi
lm

0,
3

4.
.6

16
0 

- 
19

0*
2,

00
25

35
60

90
10

0
15

0
22

5
30

0
45

0
60

0
10

00

PI
0,

1
2.

.3
12

0
1,

10
45

64
10

9
16

5
18

0
27

5
41

0
54

5
82

0
10

90
18

20

PM
M

A
0,

4
2.

.3
90

1,
45

34
48

83
12

5
14

0
20

5
31

0
41

5
62

0
83

0
13

80

PO
M

0,
6

2
10

0
1,

30
38

54
92

14
0

15
5

23
0

34
5

46
0

69
0

92
5

15
40

PP
*

1.
.2

10
0

1,
80

28
39

67
10

0
11

0
16

5
25

0
33

5
50

0
66

5
11

10

PP
O

 N
or

yl
0,

1
2

12
0

1,
50

33
47

80
12

0
13

5
20

0
30

0
40

0
60

0
80

0
13

35

PP
S

0,
1

3.
.4

15
0 

*
1,

50
33

47
80

12
0

13
5

20
0

30
0

40
0

60
0

80
0

13
35

PS
*

0,
1

1
80

1,
10

45
64

10
9

16
5

18
0

27
5

41
0

54
5

82
0

10
90

18
20

PS
U

 P
ol

ys
ul

f.
0,

2
2.

.3
12

0
1,

30
38

54
92

14
0

15
5

23
0

34
5

46
0

69
0

92
5

15
40

PU
R

0,
3

2.
.3

90
1,

80
28

39
67

10
0

11
0

16
5

25
0

33
5

50
0

66
5

11
10

PV
C

0,
4

1
70

1,
20

42
58

10
0

15
0

16
5

25
0

37
5

50
0

75
0

10
00

16
65

SA
N

0,
2

2
80

1,
30

38
54

92
14

0
15

5
23

0
34

5
46

0
69

0
92

5
15

40

SB
0,

4
1.

.2
1,

30
38

54
92

14
0

15
5

23
0

34
5

46
0

69
0

92
5

15
40

  *
H

oc
ht

em
pe

ra
tu

ra
us

fü
hr

un
g 

er
fo

rd
er

lic
h

* 
 H

ig
h 

te
m

pe
ra

tu
re

 d
rie

r 
re

qu
ire

d

T
ab

el
le

 E
xe

l9
7 

w
ei

ss
.x

ls
 / 

al
le

 K
T
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